(EYENCE

Optisches
3D-Koordinatenmessgerat
Modellreine VL-700

Vollautomatische
CAD-Konvertierung

Scannen. Messen. Exportieren.

Vom schnellen 3D-Scan bis zur einfachen CAD-Konvertierung
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Analyse und Vergleich
beliebiger Messobjekte lieatm
ohne Programmierung 0:164 mm

NEU

Erweiterter
Uberlagerungsalgorithmus

Automatische
CAD-Konvertierung
von Scan-Daten

NEU

Vollautomatische
CAD-Konvertierung




Mit konventionellen 3D-Messsystemen

Die Messung ist zeitaufwendig und eingeschrankt,
da die Gesamtform des Messobjekts nicht erfasst wird.

Das gesamte Messobjekt wird in 3D erfasst und angezeigt.
Somit sind Messungen und Analysen an jeder beliebigen Stelle moglich.

Ebenheit/Messung der Form- und Lagetoleranzen

Hoéchster Punkt Tiefster Punkt

Profilmessung

Radiusmessung : 4 .- T

Héhenmessung

Abweichung von

/ CAD-Daten
- SN CEENee—— 00000000000 .




Mit konventionellen 3D-Scannern

Die Messvorbereitungen nehmen Zeit in Anspruch.
Die Bedienung ist kompliziert und erfordert geschulte Anwender.

Durch das innovative Design sind Kamera und Objekttisch




360°-3D-Scan
nach dem ,Place & Click"-Prinzip

QUATTRO-
Objektive

Integrierte Kamera
und Objekttisch

Vibrationsbesténdiger
Objekttisch/
Smart-Stage

Druckgussgehduse —

Markierungsfreies 3D-Scannen und
automatische Zusammensetzung fiir die genaue Erfassung in Echtfarben




NEU

Doppelt so hohe Auflosung im
Vergleich zu Vorgangermodellen
(WDR-Scan)

Das neu entwickelte hochauflésende Empfangerobjektiv und der
9-Megapixel-WDR-CMOS-Sensor bieten eine doppelt so hohe
Aufldsung wie die Vorgangermodelle. Dies ermdglicht die Erfassung
praziser 3D-Daten mit genauen Form- und Farbinformationen.

NEU

Einstellungen dank Schattenbild
reproduzieren

Die Messbedingungen und Messposition der vorhandenen Scan-Daten
kénnen reproduziert werden. So kann sichergestellt werden, dass
unterschiedliche Anwender die gleichen Bedingungen verwenden.

All-in-One ——————

Originalbild

Scan-Daten

Automatische Erkennung der
ObjektgrofBe

Bei bisherigen Messgeréaten dauern die Messvorbereitungen sehr
lange, da separate Einstellungen erforderlich sind, um die GroBe des
Messobjekts anzupassen. Die Modellreihe VL ist hingegen mit einer
Smart Stage ausgestattet, welche die Messobjekte vor der Messung
automatisch identifizieren kann. Der Betrieb erfolgt vollautomatisch,
sodass keine Detaileinstellungen erforderlich sind und jeder Anwender
die Messung schnell durchfiihren kann.

«Place & Click"-Messung mit
Schattenbild

iy,




360°-3D-Scan nach dem

Integrierte Kamera und
Objekttisch

Dank des innovativen Designs sind Messkopf und Objekttisch immer
korrekt zueinander ausgerichtet. Dies ermdglicht nicht nur ein
markierungsfreies Scannen, sondern auch stabile Messungen.

Manueller Objektivwechsel und
Fokuseinstellungen nicht
erforderlich

Der Messkopf enthalt zwei Objektive: eines mit geringer und eines mit
hoher VergréBerung. Mit einem Klick lasst sich das Objektiv
automatisch umschalten, sodass eine zusatzliche Kalibrierung beim
Objektivwechsel nicht notwendig ist.



All-in-One

Zuverlassige Messung mit £10 pm
Messgenauigkeit

In Kombination mit dem von KEYENCE entwickelten
Positionsalgorithmus minimiert der integrierte Kamera- und
Gehauseaufbau die Verzerrungen innerhalb des Scanbereichs. Dies
ermoglicht eine duBerst zuverlassige Messung liber einen groBen
Bereich.

Daten mit geringer
VergréBerung

NEU

Datenzusammensetzung bei
geringer/hoher VergroB3erung

Die Datenzusammensetzung von Scan-Daten unterschiedlicher
VergroéBerungen ermdglicht die Erfassung von feineren Details bei
groBen Messobjekten.

Daten mit hoher VergréBerung
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Analyse und Vergleich beliebiger
Messobjekte ohne Programmierung

CAD-Vergleich

==

2D- / Profilmessung

Messvergleich
(Ist-Ist)

3D-Messung / Messung von Form- und
Lagetoleranzen




CAD-Vergleich

Erweiterter Uberlagerungsalgorithmus

Ein Uberarbeiteter Algorithmus ermdglicht eine héhere Stabilitat bei der
Vergleichsmessung durch eine CAD-Uberlagerung. Eine vergleichende
Messung anhand von CAD-Koordinaten ist ebenfalls méglich.

Vergleich linke/rechte Form

Linke Seite

Vielseitige Messungen
in 2D und 3D

Zahlreiche Messfunktionen wie beispielsweise Profilmessung oder
Form-und Lagetoleranzen sind intuitiv anzuwenden.

All-in-One

Messvergleich (Ist-Ist)

Ist-Ist-Vergleiche sind méglich, indem die Datenséatze tberlagert
werden, um Unterschiede in der Form farblich zu visualisieren. Mit der
Funktion ,Horizontal spiegeln” kdnnen Sie auch die Symmetrie von
Messobjekten Uberprifen.

& 1-Punict-Unterschleds

Differenz -0.03& mm

P8 1-Punkt-Unterschiedd
[ zyndert Differenz | -0.042 mm

Element | Bezug Wert
Paralielitit? Zylinder2 Achse 0.006 men
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Automatische CAD-Konvertierung
von Scan-Daten

Direkte Konvertierung in
STEP-Daten

STEP-Daten



NEU

Automatische
CAD-Konvertierung

Die Bedienung erfolgt intuitiv mit wenigen Klicks — vom Scannen bis zur
Konvertierung der CAD-Daten (STEP-Format). Das VL-700 enthalt
neben den Hardware-Anderungen auch viele neue Softwarefunktionen.

Erweiterte Exportfunktion

Scan-Daten kénnen préazise in vollfarbigen OBJ- oder 3MF-Dateien
ausgegeben werden. Automatische Korrekturfunktionen fiir die
Ausgabe von STL-Dateien sorgen auBerdem fir eine bessere
Verknipfung mit 3D-Druckern.

All-in-One

Vorgangermodelle

Modellreihe VL

Deutlich reduzierte
Bearbeitungszeit

Keine Kosten fiir Outsourcing/Wartung und Lizenzierung.
Zeitersparnis, da eine direkte Konvertierung méglich ist.

NEU
Formbasierte
CAD-Konvertierung

Aus den Scan-Daten lassen sich geometrische Formen extrahieren, die
in CAD-Modelle umgewandelt werden kdnnen.

Diese Funktion ermdglicht sowohl die automatische als auch die
manuelle Konvertierung von Flachenformen. Die Ausgabe von
extrahierten Volumenkdérpern und geometrischen Formen fiir die
CAD-Modellierung ist ebenfalls méglich.




Geeignet fur eine Vielzahl von
Anwendungen innerhalb des
Produktionsprozesses

14



Entwurf/Prototyping

Die Projekteffizienz kann durch das Scannen und Analysieren von Prototypen und die anschlieBende Konvertierung der
Daten in CAD-Daten oder deren Einbindung in neue Entwirfe erheblich verbessert werden, was dazu beitragt, mogliche

Fehler zu vermeiden.

Analyse der Prozessstabilitat

Ist-Ist-Vergleich

Erfassen Sie 3D-Daten, um Anderungen der Form zu erkennen, die mit numerischen Messergebnissen allein
nicht erkennbar wéren. Durch eine friihzeitige Erkennung kann dadurch das Risiko von héheren Kosten

gesenkt werden.

Produktionsprozess

Bei Messungen, die aufgrund der groBen Anzahl von Messobjekten viel Zeit in Anspruch nehmen
wirden, kann der zeitliche Aufwand durch die Nutzung von Analysevorlagen deutlich reduziert
werden.

Defektanalyse

Durch den Vergleich von CAD-Daten und Scan-Daten kdnnen Defektanalysen durchgefiihrt
werden. Somit kdnnen Defekte, die vorher nicht erkannt worden sind, detektiert werden.

Analyse der Bauteilform

CAD-Konvertierung

Die Bauteilformen kénnen als CAD-Daten fiir die Funktionsanalyse in Simulationstools ausgegeben werden.

Datennutzung

Scan-Daten ganzer Messobjekte kdnnen in farbigem 3D ausgegeben und als virtuelle Daten in Metaverse-Umgebungen

verwendet werden.

15



Schnelles und einfaches Reverse Engineering

Punktwolkendaten

Polygondaten

CAD-Daten

NEU

Automatische
CAD-Konvertierung

Konvertieren komplexer Daten in STEP-Daten dank
einer automatischen Formerkennung

Beim Konvertieren von Scan-Daten in CAD-Daten ist eine
manuelle Bearbeitung nicht notwendig. Die ausgegebenen
CAD-Daten kénnen unmittelbar in der CAD-Software

verwendet werden.

NEU

Manuelle CAD-Konvertierung

Definieren Sie beliebige Stellen als geometrische
Formen

Die manuelle Auswahl von geometrischen Formen in den
Scan-Daten ermdglicht die direkte Anpassung dieser Formen
in der CAD-Software. Die automatische CAD-Konvertierung
kann mit manuellen Anpassungen kombiniert werden.
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3D-Elementausgabe

CAD-Ausgabe von bestimmten Bereichen der
Scan-Daten

3D-Formen kénnen aus Scan-Daten extrahiert und
ausgegeben werden. Die Schritte zur Modellierung von
Volumenkoérpern in der CAD-Software kdnnen so minimiert
werden.

NEU

Daten I6schen oder erganzen

Fullen, entfernen und schlieBen der Scan-Daten per
Klick

Diese Funktion erleichtert die CAD-Konvertierung beim
Reverse Engineering, indem sie unerwinschte Formen aus
den Scan-Daten entfernt und fehlende Daten erganzt.
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Vergleich und Analyse

3D-Messvergleich

Abweichungen zwischen Scan- und CAD-Daten
einfach und schnell visualisieren

Es ist moglich, Vergleiche zwischen Scan-Daten und
CAD-Daten durchzufiihren. So kdnnen Soll-Ist-Vergleiche
einfach farblich visualisiert werden. Der Vergleich von
Messobjekten mit CAD-Daten ermdglicht das Erkennen von
Fehlstellen —sogar bei Messobjekten, die zuvor nur schwer zu
erfassen waren. Das fiihrt zu einer starken Verkilrzung der

Analysezeit.

NEU

Analyse der Hohenanzeige

Farbliche Visualisierung und Quantifizierung von
Unterschieden

Vergleichen Sie die Flachenverhéltnisse fur jeden
Héhenfarbenbereich anhand der numerischen Werte. Diese
Funktion ermdglicht neben der visuellen Unterscheidung auch

den quantitativen Vergleich von Flachenverhaltnissen.

Wandstarkenmessung

Fldchenhafte Visualisierung von Anderungen der
Wandstarke

Eine zerstérungsfreie Uberpriifung der Wandstarke stellt in der
Regel eine Herausforderung dar. Durch das Verwenden der
Wandstarkenmessung mit der Modellreihe VL ist eine
zerstorungsfreie Visualisierung und Analyse Uiber das gesamte
Bauteil einfach méglich. Jeder Anwender kann eine
Abweichung der Wandstérke schnell und einfach feststellen,

ohne das Messobjekt zu beschadigen.

B 1< Funist-Unterschiod 2
Differenz  -0.045 mm

~Punkt-Unterschied2
-0.045 mm

AuBerhalb der

," Toleranz

28 1-Punkt-Unterschied1

£ 1-Punkt-Unterschied3 Difiarens | 0.07aln

Differenz | -0.042mm

I Lokale Wandstirke2
Wandstieie | 3,150 men

P Loate Wandsticked
[Wandstarie | 4.152 mm
v

AN\
AuBerhalb der vorgegebenen
Wandstarke




3D-Messungen fur alle Anwender

3D-Messung

Flexible 3D-Messungen anhand der Scan-Daten

3D-Messungen mit erfassten Daten kénnen in wenigen,
einfachen Schritten durchgeflhrt werden. Die Modellreihe VL
kann mit beliebigen 3D-Formen umgehen und sogar Bereiche
erfassen, die mit konventionellen Messsystemen nur schwer
zu erfassen sind. Darliber hinaus kénnen Daten nach der
Erfassung mehrfach fir Messungen verwendet werden. Dies
ist besonders praktisch, wenn der Anwender im Nachgang
weitere Messungen durchfiihren méchte.

Messung anhand von
Koordinaten

Koordinatensysteme kdnnen individuell angepasst
werden

Eine flexible Erstellung eines XYZ-Koordinatensystems ist
anhand der Scan-Daten méglich. Wie bei einem
konventionellen 3D-Messsystem kann die dimensionale
Auswertung mit den Koordinatenwerten durchgefiihrt werden.

NEU

Form- und Lagetoleranzen
(GD&T)

GroBe Zeitersparnis durch die Messung

von Flachendaten

Da die gesamte Form des Messobjekts wahrend des
Scannens erfasst wird, ist die Messung von Form-, Lage- und
Ortstoleranzen maéglich. Bezugsflachen kdnnen jetzt auch
erstellt werden, wodurch das Messen des Flachenprofils
ermoglicht wird.

Flachenprofill
Element
Flichenprofil
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Profilmessung und 2D-Messung

Profilmessung

Zerstorungsfreie Messung im Querschnitt

In Bereichen, die mit konventionellen Messsystemen schwer
zu messen sind, kdnnen nun zerstérungsfreie Querschnitte
erstellt werden, die eine detaillierte Messung und Analyse
ermdglichen. Auf Basis der Scan-Daten kann eine beliebige
Ausrichtung fiir den Schnitt gewahlt werden.

2D-Messung
(Ebenenmessung)

XY-Abmessungen,

die auch Héheninformationen liefern

In der XY-Messung lassen sich dank der neuen Funktion viele
3D-Informationen in Form von bereits angelegten Elementen
abgreifen und zur Messung verwenden. Durch die Verwendung
der 3D-Informationen kénnen noch prazisere 2D-Messungen
durchgefiihrt werden. Im Vergleich zu konventionellen
2D-Messungen ist das ein erheblicher Vorteil.

DXF-Ausgabe

Selbst komplexe Zeichnungen kénnen ohne manuelle
Eingabe generiert werden

Mithilfe von Querschnitten kénnen nicht nur Messungen
schnell durchgeflhrt werden, sondern Profile auch als
DXF-Dateien ausgegeben werden. Die ausgegebene
DXF-Datei kann mit einer 2D-CAD-Software angezeigt werden,
d. h. sie kann zur Auswertung der Abmessungen verwendet
oder bei Bedarf in eine Zeichnung umgewandelt werden.




Optimierung von Messverfahren

NEU

Analysevorlage mit
Toleranzeingabe

Messung und Beurteilung von Messobjekten

Um Schwankungen in der Messung mehrerer identischer
Messobjekte zu verringern, ist es mit der Modelreihe VL
mdglich nach Erstellung einer Analysevorlage nachfolgende
Messobjekte unter den gleichen Bedingungen zu messen und
zu analysieren. Darlber hinaus ist es durch das Einstellen des
Toleranzbereichs méglich, zu beurteilen, ob die Messwerte
innerhalb oder auBerhalb der Toleranz liegen
(OK/n.i.O.-Beurteilung).

Datenteilungsfunktion

Batch-Scan: Erfassung mehrerer Messobjekte in
einem Scanvorgang

Mit dieser Funktion ist es mdglich, gemeinsam erfasste Daten
in Einzeldaten aufzuteilen und separat zu speichern, selbst
wenn mehrere Objekte gleichzeitig gescannt wurden. So wird
die Effizienz beim Scannen mehrerer Objekte erheblich
gesteigert.

AIB/CDEF GHI J KL M NOPQRSTUVWXY ZAAMBACADAE AH
2 Prifbericht KE-0001-01
7 I - 1 200000000
3 Name des Ku-lcm\[
NEU 2 Artikelnurmmer Anzahl

é e Artikelname 1 - B I

Excel-Berichtsau sga be T — Soltwert et [—
:3 1 |3D-Messung Abstandl 76 76012 OK-ni.0,

Berichtsausgabe im benutzerdefinierten Format L v— % S Yo

. . . H .
Um die Messergebnisse zusammenzufassen, war es mit den 15 2 [ovesim | Abstnds 111 111.009 OK-n.1.0
x - U 1 T :
Vorgéngermodellen notwendig, die Messergebnisse in einem 20 4 [OMesung | kel 20
- . . . 2 . =

definierten Layout in Excel zu Gibertragen und diese dort TR oo | bl g
23

zusammenzufassen. Nun kénnen Ergebnisse im gewtinschten ;: 2

Excel-Format ausgegeben werden. Dadurch miissen ;§ £

vorhandene Berichte nicht gedndert werden, da die 2

individuelle Berichtsfunktion sich dem jeweiligen Bericht

anpassen kann.

* Excel ist ein Warenzeichen oder eingetragenes Warenzeichen der Microsoft
Corporation in den USA und anderen Landern.
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Verbesserte Arbeitseffizienz

Zahlreiche nutzliche Funktionen

Site-Lizenz / Standortlizenz

Keine weiteren Kosten

Die mitgelieferte Analysesoftware unterliegt einer
Standortlizenz und kann auf so vielen PCs wie nétig installiert
werden. Dies erleichtert die gemeinsame Nutzung von Daten
durch die zustédndigen Abteilungen und sorgt flr einen

reibungslosen und schnellen Projektfortschritt.

Abnehmbarer Messkopf

Messung auch von groBen Messobjekten,

die nicht auf den Objekttisch passen

Messobjekte, die zu groB sind, um sie auf den Objekttisch zu
platzieren, kbnnen dennoch gemessen werden, indem der
Messkopf abgenommen wird. KEYENCE kann eine Reihe von
Vorrichtungen und Systemen von Drittanbietern empfehlen,
die den unterschiedlichen Anforderungen gerecht werden.

NEU

Import von VR-Daten

Verkniipfung zweier Messsysteme

Mit dem VL-700 erfasste Scan-Daten kdnnen mit Daten, die
mit dem Profilometer, VR-6000, erfasst wurden, kombiniert
werden. Dies ermoglicht eine genaue Darstellung und Analyse
von gréBeren Messobjekten, die Bereiche mit feinen
Strukturen haben.

Die Software kann auf mehreren Computern installiert werden.

i}

Keine zusatzlichen Kosten

VR-6000




Zuverlassige Messungen

Ruckfuhrbar auf nationale
Norm

Zuverlassige Messergebnisse, die entsprechend
nationaler Normen riickverfolgbar sind

Sicherstellung der Ruckfuhrbarkeit auf nationale Norm, sodass
Messungen optisch mit hoher Zuverlassigkeit durchgefiihrt
werden kénnen.

Die Genauigkeit und Wiederholbarkeit der Messungen werden
im Werk Uberpriift. Das optische 3D-Koordinatenmessgerat
wird mit einem Kalibrierzertifikat, Prifbericht und
Ruckverfolgbarkeitsdiagramm geliefert.

Kalibrierplatte zur Justierung

Einfache vor Ort Kalibrierung méglich

(keine Wartungskosten)

Sollte die Kalibrierung aufgrund von externen Faktoren nicht
mehr passen, so kann eine Anpassung mithilfe der
Kalibrierplatte schnell vor Ort durchgefiihrt werden. Mit einem
Kalibrierzertifikat, einem Priifbericht und einem
Ruckverfolgbarkeitsdiagramm kann die Platte als
Justierwerkzeug verwendet werden.

KugelmafBstab zur
Uberpriifung

Verifizierung von 3D-Messungen mit

einem KugelmaBstab

Die Anwender kénnen die Messungen je nach Bedarf jederzeit
mit einem speziellen KugelmaBstab Uberprifen. Dieser
MaBstab wurde speziell entwickelt, um thermische
Ausdehnung méglichst gering zu halten und sicherzustellen,
dass der Abstand zwischen den Kugeln unverandert bleibt.

Nationale Norm

Zertifizierungsstelle

Verwendeter
MaBstab

Zu kalibrierendes
Messgerat

Physikalisch-Technische Bundesanstalt (PTB)

DAkkS-Akkreditierungsstelle

ReferenzkugelmaBstab

Optisches 3D-Koordinatenmessgerat
Modellreihe VL (VL-770)
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Anwendungsbeispiele

Kunststoffspritzguss

Profilvergleich

Vergleichsmessung zur Analyse der Gussformen
Unterschiede von Bauteilen, die mit unterschiedlichen Gussformen hergestellt wurden, kdnnen tberlagert und im Querschnitt quantifiziert werden. Die
Ergebnisse kdnnen nach Bedarf fir die Anpassung der Gussformen verwendet werden.

3D-Messvergleich

Vergleich zwischen Gut- und Schlechtteil zur Fehleranalyse
Durch die Uberlagerung von Gut- und Schlechtteilen lassen sich Formabweichungen ermitteln. Dadurch sind Riickschliisse auf die Ursachen méglich
und somit kdnnen ggf. Produktionsbedingungen angepasst werden.

Profilmessung

Profilmessung schwer zuganglicher Bereiche bei Gehauseteilen

Querschnitte kénnen an beliebigen Stellen erstellt werden, um selbst schwer zugéngliche Bereiche zerstdrungsfrei analysieren zu kénnen.



Biege- und Stanztechnik

Profilvergleich

Vergleichsmessung zur Analyse der Riickfederung
Durch die Uberlagerung der CAD-Daten mit den Scan-Daten kénnen einfache Riickschliisse auf die Riickfederung gezogen werden.

Wandstarkenmessung

Analyse der Bereiche mit verringerter Wandstérke
Die Wandstarkenmessung ermdglicht neben der numerischen Auswertung auch eine visuelle Darstellung der verringerten Wandstarken in bestimmten
Bereichen. Dies erméglicht eine zuverlassige Erkennung von Bauteilen mit zu geringer Wandstéarke.

3D-Messung

3D-Messung von Rohren nach dem Biegevorgang

3D-Messungen wie beispielsweise Biegewinkel konnen intuitiv durchgefihrt werden.

25
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Anwendungsbeispiele

Druckguss/Schmieden

Profilmessung

Profilmessung von Differentialgehdusen
Mithilfe der Profilmessung kann ein Querschnitt zerstdrungsfrei erstellt werden, um zu iberpriifen, ob die Welle als Gegenstiick in die Offnung passt.

Form- und Lagetoleranzen

Formauswertung des Kiihlkérpers
Ebenheit und Zylindrizitédt der Montageflache kénnen nicht nur numerisch ermittelt werden, sondern auch visuell dargestellt werden.

3D-Messvergleich

Formauswertung der Kurbelwelle
CAD-Daten und Scan-Daten kdnnen Uiberlagert werden, um zu visualisieren, ob das Bauteil die vorgegebenen Toleranzen erfllt.



Weitere Anwendungsbeispiele

3D-Messvergleich Profilmessung

Auswertung der Verformung beim SchweiBen Auswertung des Teilkreisdurchmessers eines Kegelrads

Profilvergleich 3D-Messvergleich

Auswertung der Abnutzung von Presswerkzeugen Auswertung der Form von Laufradrippen

Profilmessung Profilmessung

I
;‘;_.a»u'_‘\

{ ’;q,.’r\"!"’\ VR
hm""’\’"‘%m

Auswertung der Abmessungen von Behéltern Auswertung der Querschnittsflache von Versandtrays
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Erweiterte Nutzung von 3D-Daten

Nutzung fur Eigenfertigung Anpassung der Gussform

Durch die Ausgabe der CAD-Daten von Bauteilen ohne Zeichnung kann Um die Kosten fur die Herstellung und Entwicklung neuer Formen zu
die Effizienz bei der Prototypenentwicklung verbessert werden. Im Falle senken, kann die Form des bestehenden Produkts mittels 3D-Daten
von Ersatzteilen kann dies auch zur Verringerung der Ausfallzeiten in erfasst und teilweise in CAD umgewandelt werden. So ist eine

der Fertigung fuhren. Optimierung von Zeit und Kosten im Herstellungsprozess moglich.
Entwurf von Verpackungsmaterial CAD-Daten komplexer Formen

Durch die Erfassung von 3D-Daten des tatséchlichen Produkts, fir das Auch aufwendig konstruierte Formen kénnen schnell und einfach in
keine CAD-Daten vorhanden sind, ist es mdglich, das Verpackungsmaterial CAD-Daten umgewandelt werden. Dadurch ist es mdglich wahrend der
zu entwerfen. Hierfir werden die ausgegebenen CAD-Daten als Produktion mit dem Entwurf zu arbeiten und mégliche Anderungen im
Gegenstiick im CAD-Programm verwendet. Rahmen der Produktentwicklung vorzunehmen.



Digitale Archivierung Metaverse-Anwendungen

Das Scannen ermdglicht es, Kulturgliter wie Steingut und Fossilien Gescannte Daten kdnnen als farbige 3D-Daten flr eine realistische und
zusétzlich zu den eigentlichen Gegenstanden als 3D-Daten zu erhalten. genaue Online-Darstellung von Produkten, z. B. auf E-Commerce-
Vollsténdige 3D-Daten kdnnen bei zerbrechlichen Gegenstanden und Seiten, ausgegeben werden. Dies kann den Zeitaufwand fir die
Gegenstanden mit schwer zu analysierenden Oberflachenformen, Erstellung von Computer Graphics (CG) flir Produkte, die haufig

erfasst werden, ohne dass sie berlihrt werden miissen. geandert werden, erheblich reduzieren.

Weitergabe an 3D-Drucker (Additive Fertigung)

3D-Drucker

Scan-Daten eines Fahrradgriffs Prototyping mit 3D-Drucker

Die Erfassung der 3D-Daten ermdglicht die Ausgabe als STL-Daten, die fiir den 3D-Druck optimiert sind. Die Daten kdnnen einfach fiir die Herstellung in
den 3D-Drucker importiert werden.

29



30

Systemkonfiguration

Steuerungscomputer (Sonderzubehor)

Messkopf/Basis
(500mm-Objekttisch)
VL-770/750/C35

Monitor (Sonderzubehér)

Mit Abdeckung

Kalibrierplatte

mﬁ&\'/l;ﬁﬂ

Messkopf/Basis
(300mm-Objekttisch)
VL-770/730/C33

Mit Abdeckung

KugelmaBstab

Steuergeréat
VL-700

CAD-Datenkonvertierungssoftware
VL-H3R (Sonderzubehdr)

Form-und

OP-88145 VL-B1 (Sonderzubehor) Lagetoleranzen-Software (GD&T)
VL-H3G (Sonderzubehor)
Abmessungen
Einheit: mm
Messeinheit/Objekttisch VL-770/750/C35 Messeinheit/Objekttisch VL-770/730/C33
579 579
450 916 (————450 916
+ = - ﬂ
Position © Position ©
der Abdeckung der Abdeckung
844 844 I
292 | | 1k I 292 | 1L
l [7 2500 41 =5 J [7 2500 ﬁ =]
L 0 ] I ::‘mﬁj ,y B | I i3] =
183 % 183 £ T %
— | ] = = 1 | |
465 ) . N
(Abstand awischen Figer] 572 (Abstand zwischen FiiBen) Abstand zwischen FiiBen] 572 (Abstand zwischen FiiBen)
——505 625 505 625
720 877 542 877
782 (beweglicher Bereich) 980 (beweglicher Bereich) 897

Messeinheit VL-770

990

Steuergerat VL-700

T—

97 224j
125 ——328——7
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Spezifikationen

1 VL Steuergerat und Messeinheit

Steuergerat VL-700
Modell Objekitisch VL-750 VL-730
A inhei VL-770
Optisches Sendersystem Duales Projektormodul mit hoher Lichtstarke
Optisches Empfangersysts Offset-Doppeloptikmodul mit geringer/hoher VergroBerung
RS HET ‘ Lict lle fiir Messung Blaue LED
\ Lict lle fiir Farbtextur Dreifarbige LED (rot, griin. blau)
Erfasstes Datenformat 3D-Netzdaten (3D Mesh) mit Echtfarbinformationen
Wiederholgenauigkeit (0)*' 2um
M. igkeit*? +10pm
Messaufldsung 9 Millionen Messpunkte
. . Geringe VergroBerung Schnell, Standard, Fein
Hohe VergroBerung Standard, Fein
o " Geringe VergroBerung 9300 x H 200 mm
' Hohe VergroBerung 370> H 50 mm
Automatische 360°-; 1setzung v Vv
Smart-Stage (Erweitertes Sichtfeld in XY) v —
Bildzusammensstzung | Bereich fir Geringe VergroBerung (Z1 ung 2 x2) 9500 x H200 mm
" Geringe VergréBerung (Zi ung3x 1) B 580 x T 300 x H 200 mm*
erweitertes " s -
Sichtfeldinxy |_Hohe VergréBerung ( ung 2x2) 9110 x H50 mm
Hohe VergroBerung (Z ung 3x 1) B 150 x T 70 x H50 mm*
Motorisierung in XY6 <]
GroBe der Objekttischplatte 8500 mm
L Rotation 360°
Objekttisch B bereich (erweitertes Sichtfeld) 0200 mm ‘ —
Neigungsmechanismus Bis zu 45°
Maximale Belastbarkeit 50 kg
PC zur Steuerung PC nach KEYENCE-Vorgaben (siehe Anforderungen)
Versorgungsspannun 100 bis 240 V Wechselstrom +10%, 50/60 Hz
Stromverbrauch Steters/M i S20VA
Objekttisch 80 VA
Umgebungstemperaturbereich +15 bis +30°C
Luftfeuchtigkeitsbereich 20 bis 80% r.F. (keine Kondensation)
Steuergerat 3,7‘ kg
. Objekttisch 26 kg 21,7kg
et Abdeckung 5.5kg ‘ 4,9kg
M hei 19,6 kg

*1 Wenn die Messung mithilfe des von KEYENCE spezifizierten Messmodus durchgefiihrt wird, wobei der von KEYENCE spezifizierte StandardmaBstab bei einer Umgebungstemperatur im Betrieb von 23°C +1°C verwendet wird.

*2 In Anlehnung an IS0 10360-8; Wenn die Messung mithilfe des von KEYENCE spezifizierten Messmodus durchgefiihrt wird, wobei der von KEYENCE spezifizierte StandardmaBstab bei einer Umgebungstemperatur von

23°C +1°C verwendet wird.
*3 Hochste Breite fiir den Bereich langer und runder Formen.

IVL Software

itk
Excel-Datei (XLSX-Format) fiir Messergebnisse / Messdaten (CSV-Format)
Berichtsdaten (PDF) / Bilddaten (JPEG/TIFF/PNG-Format)
Messergebnisausgabe 3D-Polygondaten (STL-Format)
Punktwolkendaten (ASCII-Format)
Export -
Profil-Daten (DXF/CSV-Format)
CAD-Daten (STEP-Format)*?
3D-Datenkonvertierung Farbpolygondaten (OBJ/3MF-Format)
3D-Drucker-Polygondaten (STL-Format)
Berichtsausgabe Ausgabe von Messergebnissen als Bericht in einem Format, das frei festgelegt werden kann
Excel-Ausgabe Ausgabe von Messergebnissen in Excel
Uberpriifung Uberpriifung der Messgenauigkeit mit einem speziellen KugelmaBstab
Funktion Dateninvertierung Spiegeln von 3D-Daten
D ilung 3D-Daten in einzelne 3D-Daten aufteilen und abspeichern
Bildschir g 3D-Daten aus verschiedenen Ansichten betrachten
2D-Messung Durchfiihrung von 2D-Messungen an 3D-Daten

*1 Die Aufhebung der Ausfiihrungsbeschrankungen fiir Anwendungen wahrend der Installation kann bei Enterprise OS-Versionen erforderlich sein.
*2 Die Aktivierung der CAD-Konvertierungssoftware (Sonderzubehor) ist erforderlich.

KEYENCE hat ein Direktvertriebssystem ohne
Zwischen-, GroB- und Einzelhandler. Unsere
erfahrenen und technisch ausgebildeten
Vertriebsingenieure reagieren schnell auf lhre
Anfragen und bieten lhnen einen exzellenten
Aftersales-Service und Support. Dariiber
hinaus bietet KEYENCE Ihnen bei einem
Ausfall kostenlose Vorort-Prifleistungen und
Ersatz. Mit dem breiten Serviceangebot
unterstitzt KEYENCE Sie zuverlassig auch
nach dem Kauf.

KEYENCE - Schneller, direkter Kundenservice

Die meisten

=P ©F TP BP

Kunde Vertriebsunternehmen Handler Hersteller

Direktvertrieb

R | ()]

Kunde KEYENCE
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